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Классификация оборудования

Все аппараты по назначению можно разделить на:

1) аппараты, в которых происходит собственно химическое превращение (реакторы); 

2) аппараты, предназначенные для выделения продуктов реакции:

– массообменное оборудование – экстракторы, кристаллизаторы, выпарное и дистилляционное оборудование);

– сепарационное оборудование (фильтры и центрифуги);

– сушильное оборудование;

3) вспомогательное оборудование, предназначенное для хранения и перемещения сырья и промежуточных продуктов и осуществления процессов теплообмена:

– теплообменное оборудование;

– дозировальное оборудование (весы, весовые дозаторы, дозирующие насосы, мерники;

– оборудование механизации технологических процессов (транспортеры, системы пневмо- и гидротранспорта, тельферы и лифты, подъемники);

– оборудование транспортировки и хранения продуктов и материалов (сборники, цистерны, баки, бочки, бутыли; баллоны; ресиверы; газгольдеры; барабаны, контейнеры. 

– трубопроводы и арматура.

В зависимости от способа подвода реагентов и продуктов реакции различают и аппараты периодического, непрерывного и полунепрерывного действия.

Аппараты периодического действия характеризуются тем, что транспортные операции (загрузка реагентов и выгрузка продуктов) и основные технологические операции разделены во времени, т.е. основной технологический процесс в аппарате периодического действия прерывается вспомогательными операциями.

В аппарате непрерывного действия основной технологический процесс совмещен во времени с транспортом вещества через аппарат, т.е. на вход в аппарат непрерывно поступает поток реагентов, а на выходе также непрерывно отводится поток продуктов.

Традиционно принято считать непрерывные процессы более прогрессивными. К их основным достоинствам можно отнести:

1) высокую степень использования аппаратуры;

2) возможность совершенствования конструкции аппаратуры, возможность механизации и автоматизации технологического процесса. 

Однако периодические процессы также имеют ряд преимуществ, например: 

1) относительная простота эксплуатации и проектирования;

2) возможность управления качеством промежуточной продукции;

3) кроме того, замена периодических процессов непрерывными не всегда оказывается целесообразной, а иногда настолько труднореализуемой, что от нее приходится отказаться. 

В зависимости от степени унификации все технологическое оборудование можно разделить на стандартное и специализированное.

Стандартное оборудование выпускается предприятиями химического машиностроения в виде нескольких типоразмеров. Ряды типоразмеров и параметров стандартного оборудования определяются ГОСТом и содержатся в каталогах. 

Специализированное оборудование ориентировано на конкретный технологический процесс и проектируется специально для него из расчета на заданную производительность.






























































































































































































